Wspobtczesne metody barwienia drewna

Pokrywane barwnikami i farbami przedmioty wykonane z drewna fowarzyszq cztowiekowi od zarania
dziejow, o czym Swiadczg znaleziska z egipskich piramid, czy tez znalezione na terenie wspoéfczesnych
Chin pokryte lakg wyroby, ktérych wiek oceniono na 5000 lat.

Te pierwsze barwniki byly oparte o surowce naturalne pochodzenia zwierzgcego lub roslinnego, a celem
ich uzycia byto osiggniecie walorow dekoracyjnych wytworzonych przedmiotéw. Dopiero z uptywem
wiekoéw zdano sobie sprawe, ze niektoére techniki wybarwien pozwalajg takze chroni¢ drewno, stajgc sie
zabezpieczeniem przed zabrudzeniem, biodegradacja, grzybami i plesnig. Rozwaj tych technik i receptur
byt ograniczony, a czesto zwigzany byt z regionem lub konkretnym warsztatem rzemie$lniczym.
Ogodlna dostepnosé technologii barwienia drewna nastgpita w XIX wieku wraz z rozwojem przemystu
i upowszechnieniem czytelnictwa.

Pod wzgledem rozwoju samych technik i produktdw przeznaczonych do zmiany barwy i struktury

drewna szczegélnym okresem byt barok. Zaréwno styl zycia najbogatszych klas spotecznych,
jak i strojny, teatralny styl architektury baroku wymagaty od wykonawcy tworzenia niepowtarzalnych,
wyjatkowych efektéw swoich prac. W zakresie barwienia drewna oprocz stosowania produktéw opartych
na surowcach roslinnych i zwierzecych zaczeto stosowa¢ wytrawianie, okapcanie, opalanie, wypalanie,
metalizowanie, intarsjowanie i inkrustowanie.
Wszystkie te techniki co do zasady sg réowniez stosowane wspétczesnie, a udoskonalone zostaty jedynie
produkty i sposoby ich aplikacji (urzadzenia). Biorac pod uwage sposoby aplikacji, techniki te mozna
podzieli¢ na przemystowe, ktére odbywajg sie w ciggu produkcyjnym i sg oparte o specjalistyczne
urzgdzenie, takie jak autoklawy, walce, kadzie oraz na naktadane reczne, czesto nanoszone na gotowy
juz wyréb.

Skutecznos¢ i gtebokos¢é wybarwienia drewna jest rézna i w zaleznosci od stosowanej technologii
moze barwi¢ drewno powierzchniowo - na gtebokos$¢ ok. 0,05 mm - 1,0 mm lub wgtebnie - na wskros.
Drewno zabarwione w catym przekroju moze by¢ poddawane obrébce mechanicznej: cieciu, frezowaniu
czy szlifowaniu, bez zmiany koloru obrabianego drewna. Przykfadem tutaj moze by¢ przemystowe
modyfikowanie termiczne lub chemiczne fryzéw parkietowych. Uzyskany w ten sposéb surowiec jest
pdzniej poddawany obrdbce na frezarkach czterostronnych, zachowujgc uzyskane wybarwienie.

W niniejszym artykule skupimy sie gtownie na metodach powierzchniowych, ktére moga byc¢
zastosowane bezposrednio na budowie przez parkieciarzy, w trakcie prac zwigzanych z renowacjg
posadzek drewnianych lub podczas tworzenia zabezpieczen na nowo zamontowanych parkietach,
nie posiadajgcych wykonczenia fabrycznego. W zdecydowanej wiekszosci opisane ponizej techniki
i produkty mogg by¢ uzyte przez stolarzy przy produkcji schoddéw, stolarki otworowej, a nawet mebli.
Celem, ktéry przyswiecat powstaniu niniejszego artykutu bylo usystematyzowanie wystepujgcej
powszechnie na rynku wiedzy i jej uzupetnienie, a przede wszystkim, aby byla to inspiracja
dla wykonawcow poszukujgcych wiasnych, indywidualnych systemoéw wybarwien drewna.

Bejcowanie
Najbardziej rozpowszechnionym i rozpoznawalnym produktem stuzgcym do uzyskiwania wybarwien
powierzchniowych na drewnie sg bejce.

*» Bejce klasyczne to wodny lub alkoholowy roztwér zawierajgcy barwniki naturalne lub syntetyczne.
Zawarto$¢ procentowa barwnikéw jest zmienna i waha sie od 5% do 60%. W bejcach wodnych barwniki
rozpuszczane sg w temperaturze powyzej 80°C, a w bejcach spirytusowych w temperaturze pokojowe;.
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Skutecznos¢ i gtebokosé wybarwienia drewna zalezy nie tylko od rodzaju i koloru bejcy ale przede
wszystkim od rodzaju drewna, sposobu przygotowania powierzchni (odzywicowanie, szlifowanie,
kitowanie) oraz od sposobu aplikaciji.

Barwniki naturalne tworzgce bejce, produkowane sg z wyciagéw roslinnych, np. flawonoidy, karoteniny
czy kurkumina (z6ity), sg pochodzenia zwierzecego np. barwniki chinonowe (czerwien)
lub pochodzenia kopalnego, np. brunat kaselski, pozyskiwany z wegla brunatnego, ktéry pozwala
uzyskac kolor orzecha.

Wspotczesnie barwniki naturalne sg zastepowane produktami syntetycznymi. Pozwolito to przede
wszystkim obnizy¢ koszty ich wytwarzania, a takze zapewnito powtarzalnos¢ stopnia wybarwienia
oraz podniosto odpornos¢ uzyskanych wybarwieh na dziatanie promieni stonecznych.

Standardowa aplikacja bejc na powierzchnie drewna nastepuje poprzez nanoszenie pedzlem
lub tamponem wzdtuz i w poprzek widkien. Powierzchnie drewna nalezy odpowiednio nasgczyc,
usuwajac ewentualny nadmiar bejcy. Barwniki wnikajgc w strukture drewna podkreslajg jego rysunek
i ustojenie. Bezwzglednie trzeba mie¢ swiadomosé, ze bejce w zaden sposéb nie zabezpieczajg
powierzchni drewna i muszg by¢ pokryte warstwami wykanczajgcymi.

Bejce, ktorych handlowe nazwy koloru pochodzg od nazw gatunkéw drewna doskonale spetniajg swojg
role na nieduzych powierzchniach.

= Bejce specjalistyczne

Aplikujgc bejce na duzych obszarach, np. podiogach, trudno unikngé przebarwieh i naktadek.
W tym przypadku o wiele lepiej poradzg sobie bejce specjalistyczne. W ofertach handlowych niektérych
firm mozna spotka¢ sie z produktami oferowanymi pod nazwg handlowg ,bejce reaktywne”.
S3 to roztwory, ktére dotychczas byly uzywane w zaktadach produkcyjnych, gtéwnie przy produkcji mebli
i galanterii drzewnej. Z uwagi na specyfike pracy i utrudniong kontrole uzyskanego wybarwienia
(wymagane doswiadczenie), ograniczano powszechno$¢ i dostepnos¢ tych produktéw. Zmiany w modzie
zwigzanej z dekoracjg wnetrz, a szczegdlnie zauroczenie stylem country, vintage, skandynawskim
oraz wzrost umiejetnosci i Swiadomosci wykonawcdéw umozliwito rozpowszechnienie tego typu bejc, ktére
pierwotnie okreslano jako barwniki zasadowe, kwasowe i bezposrednie.

Barwniki bezposrednie, dajgce szare lub brunatne wybarwienie, sg wodnymi roztworami zwigzkéw
azotowych z niewielkg domieszkg wody amoniakalne;.

Barwniki kwasowe, ktére dos¢ gteboko penetrujg drewno, to wodne roztwory (o stezeniu od 2% do 50%)
soli sodowych lub wapniowych z domieszkg barwnikéw bezposrednich oraz kwaséw, np. kwas
mréwkowy, octowy, siarkowy, ktére podnoszg efektywnos¢ i intensywnos$é uzyskanych wybarwien.
Barwniki kwasowe nie zabarwiajg celulozy lecz lignine w drewnie, dlatego stosujgc tego typu produkty
mozna uzyska¢ wybarwienie negatywowe, czyli stdj drewna, ktéry naturalnie jest ciemniej wybarwiony
po uzyciu preparatu staje sie jasniejszy, a drewno w strefie przyrostu z natury jasniejsze, staje sie
ciemniejsze. Duzg zaletg tego typu barwnikéw jest ich wysoka odporno$¢ na dziatanie swiatta.

Barwniki zasadowe to najczesciej barwne zasady siarczandw, szczawianéw lub chlorowodorkéw
rozpuszczonych w wodzie albo w alkoholu w stezeniu do 40%. Wybarwienia uzyskane dzieki tym
barwnikom wykazujg sie duzg jaskrawoscig, natomiast majg niskg odpornos¢ na dziatania promieni
stonecznych. Do nanoszenia na duze powierzchnie (podtogi) zaleca sie stosowanie rozpylaczy.
Najlepiej stosowaé opryskiwacze elektryczne, kitdére gwarantujg rownomierny, réwny strumien.
Powierzchnie drewna nalezy intensywnie namoczy¢ preparatem (w ilosci ok. 50-80 g/mz), unikajac
tworzenia sie katuz, a nastepnie przetrze¢ tzw. fasiczkg lub miekkg Sciereczkg. Najczesciej wystepujgce
btedy aplikacji zwigzane sg ze zbyt matg iloscig uzytego preparatu lub drastycznie nieréwnomiernym
opryskiem. Stosujgc bejce nalezy liczy¢é sie z tzw. ,podniesieniem wiosa”, czyli znacznym
uszorstkowienie powierzchni drewna. Dlatego, przystepujgc do dalszych etapow prac powierzchnie
drewna powinno sie wygtadzi¢ za pomocg szlifierki jednotarczowej z widkning.
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Wytrawianie

Wytrawy to wodne roztwory soli metali. Proces barwienia drewna nastepuje, gdy dochodzi do reakcji
wytrawy i garbnikéw zawartych w drewnie. Najbardziej podatnym na wybarwienie drewnem jest drewno
debowe, ktoéry po zastosowaniu np. roztworu soli cynku uzyskuje czerwong barwe, po aplikacji soli zelaza
- kolor szary, a sole chromu wybarwiajg drewno debowe na kolor ciemno-zéity do brgzowego.
Najczestszym wystepujgcym btedem jest proba regulowania nasycenia koloru poprzez zmienne zwilzenie
powierzchni drewna. W takim przypadku efekt wizualny bedzie cechowat sie duzym zréznicowaniem
wybarwienia w postaci wyplamien.

Stopien wybarwienia drewna mozna regulowac¢ poprzez zmiane stezenia roztworu ale dozowana ilo$¢
preparatu powinna by¢ niezmienna i dos¢ obfita - zblizona do bejc reaktywnych. Trzeba tez mieé
swiadomos¢, ze intensywno$¢ wybarwienia bedzie zalezna od ilosci garbnikéw wystepujgcych w drewnie,
ktére jest materiatem anizotropowym zaréwno pod wzgledem wiasciwosci fizycznych, jak i sktadu
chemicznego. Oznacza to np. catkowity brak wybarwienia na czesci bielastej debu, co mozna traktowac
jako ograniczenie lub jako pewng mozliwos¢ tworzenia ciekawych, intensywnych efektow
kolorystycznych.

Wybarwianie drewna innego gatunku niz dab, zawierajgcego niewielkg iloS¢ garbnikéw
lub nie posiadajgcego ich wcale (sosha), wymaga duzej wiedzy i doswiadczenia. Aby przeprowadzic¢ ten
proces nalezy zastosowac¢ dwustopniowe wytrawianie drewna, ktére polega na nasyceniu drewna
roztworami zawierajgcymi substancje garbnikowe (tanina, pirokatechina) czyli wytrawa wstepna.
Po wyschnieciu powierzchnie drewna pokrywa sie wytrawag wtérna np. na bazie dwuchromianu potasu.
Whytrawianie dwustopniowe nie wnika tak gteboko w strukture drewna jak wytrawa jednostopniowa.

Zarowno w przypadku bejcowania, jak i wytrawiania drewna istotnym czynnikiem majgcym wptyw
na intensywnos¢ i estetyke wybarwienia ma sposob przygotowania powierzchni. Szczegdlng uwage
nalezy zwréci¢ na sposoéb szlifowania i gradacje uzytych materiatéw Sciernych. Stosujgc strukturyzacije
powierzchni, szczegdlnie jej szczotkowanie lub piaskowanie, intensywnosé wybarwienia bedzie wieksza
niz na gtadkiej powierzchni. W przypadku podzniejszego zabezpieczania powierzchni produktami
olejowymi lub olejowoskowymi wyzej opisane wybarwianie zastepuje wodowanie drewna.

Malowanie

Farby, emalie i emulsje to systemy zawierajgce pigmenty, przeznaczone do powlokowego barwienia
drewna i umozliwiajgce catkowitg zmiane koloru powierzchni oraz czesciowg zmiane rysunku drewna.
W odréznieniu od barwnikéw rozpuszczalnych, pigmenty sg bardzo drobno zmielonymi kolorowymi
mineratami o wiasciwosciach kryjgcych, nie przepuszczajgce Swiatta i nie rozpuszczalne. Nie wnikajg one
gteboko w strukture drewna lecz jg powierzchniowo pokrywaja, a skutecznosc i trwatos$é zabezpieczenia
jest niewielka, co w przypadku powierzchni o nieduzym obcigzeniu jest wilasciwie nieodczuwalne,
o tyle w przypadku posadzek drewnianych moze by¢ zZrédtem probleméw, zaréwno dla wykonawcy,
jak i uzytkownika. Emulsje barwigce czy farby gruntujgce swietnie sprawdzg sie w przypadku barwienia
mebli, galanterii drzewnej, czy stolarki otworowe;.

Oleje koloryzujace

Oleje koloryzujgce nie tylko pozwalajg na wybarwienie drewna ale réwniez petnig role ochronng
dla samej powierzchni. Coraz powszechniej oleje koloryzujgce petnig rowniez funkcje warstw
podkfadowych dla powtokowych systeméw lakierowych. Nalezy zwréci¢é uwage, ze do pokrywania
lakierem nadajg sie produkty olejowe, a nie olejowoskowe, ktére zawierajg antyadhezyjny wosk.

Zamieszanie na rynku zwigzane nazwami handlowymi produktéw mogg powodowac pdzniejsze
problemy wykonawcze, dlatego tez nalezy uporzadkowac¢ kilka podstawowych kwestii. Na rynku
oferowane sg dwa podstawowe systemy barwienia i zabezpieczania drewna w oparciu produkty na bazie
naturalnych olejow i woskéw. Sg to systemy impregnujgce i powlokowe. W przypadku systemow
impregnujgcych (gtéwnie oleje) stopief nasycenia kolorem i stopief skutecznosci zabezpieczenia zalezy
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od ilosci produktu, ktéry wniknie w strukture drewna. Czynnikiem, ktory to determinuje jest odpowiednie
przygotowanie powierzchni - szlifowanie, strukturyzacja (szczotkowanie, piaskowanie, padowanie),
a takze wodowanie. Wodowanie wiekszych powierzchni dokonuje sie za pomocg watka lakierniczego
lub tasiczki. llo$¢ naniesionej wody powinna oscylowaé pomiedzy 60 a 80 g/m?.

W systemach powlokowych (woskowych, olejowo-zywicznych) wybarwienie drewna ma charakter
powierzchniowy i barwnik w praktycznie nie wnika w strukture drewna. Ten sposdb barwienia jest
catkowicie poréwnywalny z wybarwianiem powierzchni drewna za pomocg lakieréw barwnych,
czy lazuréw. Podobne s3g rowniez wiasciwosci uzytkowe i zasady pielegnacyjne tych wybarwien.

Wybielanie, odzywiczanie usuwanie plam

Niekiedy istniejg sytuacje, kiedy zmiana kolorystyki drewna zwigzana jest nie tylko z uzyskaniem
pozadanego wizualnego efektu kolorystycznego, ale réwniez z usunieciem wad wystepujgcych
na powierzchni drewna (zaplamienia, sinizna, zywica, intensywne przebarwienia). Procedurom tym
towarzyszy rowniez zmiana kolorystyczna drewna i mozliwo$¢ uzyskania tzw. efektu surowego drewna.

= Usuwanie plam zywicznych z powierzchni odbywa si¢ na dwa sposoby: poprzez zmydlanie
lub rozpuszczanie. Mozna wykonaé to jednoczesnie sporzgdzajgc 6% roztwor sody kalcynowej i wody,
a nastepnie dodajgc 0,25 | acetonu. Odzywiczanie mozna przeprowadzi¢ rowniez razem z wybielaniem,
dodajgc jeszcze do ww. roztworu 6% chlorku wapnia.

» Redukcje naturalnego wybarwienia drewna mozna osiggna¢ za pomocg przeprowadzenia dwodch
rodzajéw reakcji: redukcji (kwas szczawiowy, wodorosiarczan sodu czy potasu) oraz utleniania
(woda utleniona, chloran wapnia).

Najbardziej znanym roztworem wybielajgcym jest mieszanina perhydrolu i wody amoniakalnej.
Nalezy jednak pamietac, ze skutecznos¢ mieszaniny ulega redukcji w czasie.

Ciekawe efekty wybielania za pomocg powyzszych srodkéw mozna uzyska¢ na gatunkach egzotycznych
0 naturalnej intensywnej barwie.

Postugujac sie zwigzkami do wybielania nalezy zadbaé¢ o srodki ochrony osobistej rekawice i okulary.
Narzedzia takie jak pedzle czy tampony ulegajg szybkiemu zniszczeniu.

Inne sposoby zmian kolorystyki drewna

Innym czynnikiem, ktéry pozwoli uzyskaé interesujgcg zmiane koloru drewna jest temperatura.
Wykorzystujac w procesie produkcyjnym specjalne komory termiczne i poddajgc surowiec drzewny
dziataniu wysokich temperatur do 200°C uzyskuje sie zmiane barwy drewna w catym przekroju.
Poza zmiang samej barwy drewno zmienia takze swoje wlasciwosci, co w zréznicowany sposob wptywa
na jego wtasciwosci uzytkowe, a takze dalszg obrdébke.

Sposobem nieco przypominajgcym okapcanie jest zanurzanie w gorgcym piasku niewielkich elementow
drewna wykorzystywanych pézniej np. do intars;ji.

W produkcji parkietow stosowane jest wykorzystywanie drewna modyfikowanego chemicznie
- tzw. drewna wedzonego, czyli poddanego dziataniu oparéw amoniaku. ,Wedzenie” drewna odbywa sie
w specjalistycznych autoklawach przy zachowaniu szczegolnych srodkéw ostroznosci.
Niektérzy wykonawcy podtdg czy stolarze probujg osiagngé podobne efekty wizualne za pomocg wody
amoniakalnej. Jest to podwodjnie niebezpieczne - zarbwno mocno zagrozone jest zdrowie parkieciarza
(roztwér silnie toksyczny), jak i rodzi to powazne problemy wykonawcze szczegélnie przy dalszych
procedurach zwigzanych z zabezpieczaniem powierzchni.

Temat barwienia drewna, ktéry wigze sie bezposrednio z zagadnieniami strukturyzacji powierzchni
drewna nalezy traktowac¢ jako szanse dla firm wykonawczo-montazowych. Zaréwno parkieciarze,
jak i stolarze mogg poszerzy¢ swojg oferte, aby mogla ona stanowi¢ przeciwwage dla oferty
przemystowej i wiekszym stopniu uwzgledni¢ indywidualne potrzeby i oczekiwania klientéw.
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Liczba i rodzaj produktéw do wybarwiania drewna jest nieograniczona, a tworzgc mozliwosci
wielostopniowego ich stosowania, zmiane stezenia i fgczac to ze strukturyzacjg powierzchni istnieje
mozliwos$¢ uzyskania bardzo indywidualnych rozwigzan.

Historia zatoczyta koto i podobnie, jak kilkaset lat temu mozemy tworzy¢ wlasne zawodowe tajemnice.

Opracowanie
Zbigniew Cichocki

Autor artykutu jest rzeczoznawcg z zakresu parkieciarstwa i posadzek drewnianych, przez kilkanaScie lat
byt zwigzany z firmami produkujgcymi materiaty chemiczne dla parkieciarstwa i budownictwa jako Product Manager
i Brand Manager.

Artykut zostat opublikowany w czasopi$mie Przeglagd Podfogowy 2021 r.
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